SCHRAUB- UND
VERBINDUNGSTECHNIK
MIT AUTOMATISCHER
ZUFUHRUNG

SIOGER

AUTOMATION

HSF/HSH

Handschrauber mit
automatischer Zufuhrung

des Verbindungselements

Unsere Handschrauber tiberzeugen durch
Prazision und Vielseitigkeit. Ausgestattet mit
automatischem Bitvarhub und automatischer
Zuflhrung ermdoglichen sie einfache und
effektive Schraubvorgange. Bei der HSH-Serie
wurde der pneumatische Antriebssatz in das
Hubelement integriert, um die Baulange

des Schraubers so kurz wie mdglich zu
gestalten. Zum Einsatz kommt er vor allem
bei der manuellen Verarbeitung von hohen
Stiickzahlen oder in der teilautomatischen
Fertigung. Die HSF-Serie kann wahlweise mit
pneumatischem oder elektrischem Antrieb
ausgestattet werden. Die komfortable Hand-
habung und die Servicefreundlichkeit machen
sie zu effizienten Werkzeugen, die Ihre Mon-
tagezeiten deutlich verkiirzen und das Arbei-

ten wirtschaftlich und ergonomisch gestalten.

Die Handschrauber gibt es in den Ausflh-
rungen zur Verschraubung von Schrauben,
Muttern und Gewindestiften.

Beide Serien kdnnen bei Bedarf, z.B. beim
Schrauben an schwer erreichbaren Schraub-
arten mit einem Vakuummodul ausgestattet
werden.

DIE VORTEILE AUF EINEN BLICK:

+ Kein Kraftaufwand beim Schraub-
vargang nétig

+ Ergonomische Bauweise ermdglicht
ermiidungsfreies Arbeiten

+ Schnelles Ansetzen der Schraube
erhéht die Taktzeit

+ Offene Antriebsschnittstelle,
pneumatisch oder elektrisch, Typ und
Fabrikat frei wahlbar

+ Alle Schraubparameter sind vom
Anwender einstellbar

+ Automatische Zufiihrung des
Verbindungselements

+ Hohe Verfiigbarkeit und hohe Standzeiten
+ Schneller Bitwechsel ohne Werkzeug
+ Schnelle Drehmomenteinstellung
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Technische Daten

HSF HSM HSH 1000 HSH 2000

Schraubenkopf g 4,5-15 mm* - 3-8 mm* 4,515 mm*
oder M3-M8* - M3-M8* M3-M8*
Schraubengréie
Mutter - M3-M8* - -
Gewicht ca. 1,2 kg ca. 1,2kg ca. 1,5 kg ca. 1,5 kg

ohne Antrieb | ohne Antrieb mit Antrieb mit Antrieb
Griff g 33 mm 33 mm 33 mm 36 mm
Drehmoment bis 16 Nm bis 16 Nm bis 1,7 Nm bis 4,5 Nm
Schallpegel- elektrisch elektrisch pneumatisch | pneumatisch
messwert ca. 50 dBA ca. 50 dBA | ca. 60-80 dBA | ca. 60-80 dBA

pneumatisch | pneumatisch
ca. 60-80 dBA | ca. 60-80 dBA

Vakuumausfiihrung ja ja ja ja

Ausfiihrung mit ja - ja ja

Magnetbit

fest varstehende ja nein ja ja

Schraube

Antrieb pneumatisch/ | pneumatisch/ | pneumatisch | pneumatisch
elektrisch elektrisch

* Standard, andere Gréken moglich

Zubehor

® Steuerung ® Einhausung

® automatische Zufiihrung ® Schallddmmhaube

® Bunker ® Haltearme (Parallelarm, Feder-
® Fillstandskontrolle galgen, Handhabungsportal etc.)
® tinlaufkontrolle ® Pistolengriff

® Grundgestell ® Schraubschablone / Werkstlck-

aufnahme

Funktionsweise fest vorstehende Schraube

Schraube wird zugefiihrt Bit fixiert die Schraube in der
fest vorstehenden Position

Beim Schraubvorgang hebt das
Mundstiick nach oben ab, das
Werkstiick wird nicht beriihrt

CAD-Daten zu allen Modellen finden Sie auf
www.stoeger.com/de/downloads.html im Reiter Handschrauber

STOGER AUTOMATION GmbH Telefon: +49 8179 997 67-0
Gewerbering am Brand 1 info(@stoeger.com
82549 Konigsdorf www.stoeger.com

pneumati-
Elektroantriebe versch. Fabrikate scher An-
mit/ohne Drehmomentsensor trieb versch.

Fabrikate

Griffbereich

Vakuumausfiih-
rung fiir Bauteile
mit Storkante
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