SCHRAUB- UND
VERBINDUNGSTECHNIK
MIT AUTOMATISCHER
ZUFUHRUNG

SIOGER

AUTOMATION

SES/SEM

Hochleistungs-
Schraubautomaten mit

automatischer Zufuhrung
der Verbindungselemente

Unsere Hachleistungs-Schraubautomaten der
SES/SEM-Serie haben intelligente Funktio-
nen, die Ihnen echte Vorteile bieten: durch
integrierte Hubbewegungen bewegt sich
nicht die gesamte Schraubeinheit, sondern
nur das Schraubwerkzeug auf und ab. Da-

durch werden Antrieb und Sensorik geschont.

Die Einheit ist flr besonders hohe Taktzeiten
ausgelegt, da nur geringe Massen bewegt
werden. Die Schraubautomaten sind in allen
Schraubpaositionen einsetzbar und daher fiir
den stationdren Einsatz ebenso gut geeignet
wie fir den Betrieb an Positioniersystemen
und Rabotern, in Drehteller- und Transferan-
lagen. Das System erkennt Fehler und gibt
eine NIO-Meldung aus. Gleichzeitig wird das
Verbindungselement ausgestoBen, damit der
automatische Schraubprozess nicht unter-
brochen wird.

DIE VORTEILE AUF EINEN BLICK:

+ schlanke Bauform, auch fiir enge
Schraubabstinde geeignet

+ Antriebsschonende Funktionsweise durch
integrierte Hubbewegungen fiir lange
Lebensdauer

+ Sensorik wird aufgrund integrierter
Hubbewegung nicht bewegt und somit
geschont

+ Werkzeugwechsel in 10 Sekunden ohne
zusdtzliches Werkzeug

+ Qualititserhéhung durch Uberpriifbarkeit
der Verschraubung

+ Nahezu wartungsfreie Systeme

+ Dokumentation der Schraubergebnisse

+ Bithub frei einstellbar, Mundstiick bleibt
kurz vor Beriihrung des Bauteils stehen;

dadurch keine Beschddigungen am
Bauteil

+ Kontrolle von Einschraubtiefe,
Drehmoment und Drehwinkel

+ freie Wahl des Antriebs: pneumatisch,
elektrisch, mit Drehmomentsensor etc.



Schraubeinheit fur Schrauben

Technische Daten

| SES 1601 | SES 2001 | SES 2501 | SES 3201 | SEV 2001 | SEV 2501 | SEV 3201
Schraubenkopf@d max. 7* 11* 15* 24* 10* 14* 23*
SchraubengriRe M2 - M4* | M2 - M5* | M4 - MB* | M5 - M10* | M2 - M5* | M4 - MB* | M5 - M10*
Drehmament (Nm) 0,03-16 0,2-4,5 0,5-12 1,0-45 0,2-4,5 0,5-12 1,0-45
Zustellhub (mmj; 15 oder 25 oder 35 oder 50 oder ca. 80 ca. 80 ca. 80
je nach Ausflihrung 30 50 70 100
Vakuumausfiihrung nein nein nein nein ja ja ja
A (mm) 25 30 38 50 56 62 72
B (mm) 42 58 68 86 80 95 110
C (mm) 55 73 87 111 g7 114 135

* Standard, andere Werte mdglich

Baugruppen

SEV (Vakuumausfiihrung)

|
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1 Antrieb

2 Rickmelder

3 Tiefenmelder

4 Aufspannflache

5 Einstellung Bithub

6 Rickmelder Zuflhrkopf

7 Arretierbolzen fir
Werkzeugwechsel

8 Zuflihrkopf, einstellbar

9 Zuflihrschlauch

10 Zuflhrarm

11 Mundstiick

12 Schraubenladekontrolle

13 Drehmomentsensaor

2|

1 Antrieb

2 Rickmelder

3 Tiefenmelder

4 Aufspannflache

5 Hub Saugrohr /
Eindrehwerkzeug

6 Zuftihrkopf

7 Arretierbolzen fir
Werkzeugwechsel

8 Vakuumanschluss

9 Zuftihrschlauch

10 Zuflhrarm

11 Mundstlck

12 Drehmomentsensor



Schraubeinheit fur Muttern -

Technische Daten

SEM-V 1601 SEM-V 2001 SEM-V 2501 SEM-V 3201

Mutterngroke (max.) M8* M4 M6 M8 M12
Drehmoment (Nm) 1,0-45 0,03-16 0,2-4,5 0,5-12 1,0-45
Vakuumausfiihrung nein ja ja ja ja
Gesteuerte Zentriernadel ja nein nein nein nein
Uberhub (mm) 50 ca. 40-60 ca. 60 ca. 80 ca. 100

A (mm) 50 25 30 38 50

B (mm) 82 42 58 68 86

C (mm) 189 55 73 87 111

* Standard, andere Werte moglich

Baugruppen

SMZ 32 (mit gesteuerter Zentriernadel)

1 Antrieb

2 Rickmelder Zentriernadel

3 Endlage Zentriernadel

4 Hubeinstellung
Zentriernadel

5 Rickmelder Grundstellung

6 Tiefenmelder

7 Aufspannflache

8 Klemmring fir
Position der
Einschraubgarnitur

9 Mundstlck

10 Zuflihrschlauch

11 Mutterneinschub

12 Zahnriemengetriebe

13 Drehmomentsensor

SEM-V (Vakuumausfiihrung)
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1 Antrieb

2 Rickmelder

3 Tiefenmelder

4 Aufspannfléache

5 Klemmring fir

Pasition

der Einschraub-

garnitur

6 Mundstlck

7 Zuflihrschlauch

8 Mutterneinschub

9 Vakuum-
anschluss

10 Drehmoment
sensar




Funktion Vakuummodul 0

r- r' Das Schraubwerkzeug wird von )
‘ ‘ einem Rohr umschlossen, in dem Storkanten
—

ein Unterdruck erzeugt wird. Er Storkanten sind ein- oder mehr-
halt die Schraube und ermdglicht seitige Konturen oder Aufbauten,
das Ansetzen am Schraubort. Das die sich am Schraubort oder im
Schraubwerkzeug fahrt aus und naheren Umkreis befinden (20 mm
dreht die Schraube ein. Durchmesser und bis 1.000 mm
Der Platzbedarf um den Schraubort Hohe) . Wenn Sie sich nicht sicher
verringert sich erheblich, da der sind, ob Ihr Bauteil automatisie-
Durchmesser des Rohrs nur ca. rungsgerecht ausgefihrt ist, helfen
1-2 mm groRer als der Schrauben- wir Ihnen gerne bei der Gestaltung
kopfdurchmesser ist, des Schraubortes.

o

V.

® /Zufihrarm ohne Werkzeug aus-

hangbar, wichtig zum Entstéren Antrieb
bei verformten Schrauben ® offenes Antriebskaonzept
® Einfache Justierung der Tiefen- ® alle Fabrikate mdglich
melder mit Stellrad ® optional mit Umlenkgetriebe
Werkzeugwechsel unter 10 Sekunden zur Bauraumverkirzung
1 Schutzkappe nach unten schieben ® mit oder ohne
2 Schnellverschluss l6sen Drehmomentsensor und
3 Zustellhub ausschwenken Drehwinkelmessung

4 Werkzeug austauschen

V.

Steuerung

Je nach Anforderung und Wahl des ~ Drehwinkel, Schwellmoment. Alle eine PFU (Prozessfahigkeitsunter-
Antriebs, kénnen alle gangigen Werte kénnen gespeichert und suchung) der Anlage madglich.
Kontrollparameter abgefragt und Uber eine PC-Software dauerhaft Gerne unterstltzen wir Sie bei der
ausgewertet werden, wie z.B. dokumentiert werden. So werden Erstellung einer MFU (Maschinen-
Drehmoment, Einschraub- oder umfangreiche Auswertungen sowie  féhigkeitsuntersuchung)

CAD-Daten zu allen Modellen finden Sie auf
www.stoeger.com/de/downloads.html im Reiter Schraubautomaten
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