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Die Firma STOGER AUTOMATION weist darauf hin, dass das abgebildete Modell nur
beispielhaft ist und je nach Anwendungsfall in Form und Abmessungen abweichen kann.
Gewicht: ca. 157,0 kg Luftverbrauch ca. 30 Liter je Zyklus. Fillvolumen 12 Liter WWWStoegercom
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This illustration serves as an example only in shape and size
depending on the individual application.

www.stoeger.com

Weight: 157,0 kg. Air consumption approx. 30 liter per cycle. Filling volume 12 liter
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